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VYTAPENi PRUMYSLOVYCH OBJEKTU SBM

1 BEZPECNOSTNI PREDPISY

INFRACERVENE ZARICE SE MOHOU MONTOVAT JEN DO DOSTATECNE VETRA-
NYCH PROSTOR DLE PLATNYCH BEZPECNOSTNICH PREDPISU. Potfebu zajisténi
vymény vzduchu, pfirozenym nebo mechanickym zplsobem (ventilaci), je nutno uréit projek-
tem. PFi pouzivani plynovych infraéervenych zafica je tfeba pfihlédnout k pfedpisim a plat-
nym CSN, EN normam, platnym TPG (technicka pravidla GAS), dodrzet pozarni predpisy a
dalSi zdkonna ustanoveni.V domacnostech jsou nepouZzitelné.

PFi realizaci je nutno se fidit mimo jiné napt. CSN 061008, CSN 061412, CSN 386405,
CSN 386420, CSN 386443, CSN 730802, CSN 730831, TPG 704 01, TPG 800 03 a dal3i
(EN 1775, EN 419-1, EN 751-1,2,3), popf. novelizacemi dot€éenych norem a predpisu.

ZAPALOVACI A BEZPECNOSTNIi BLOK ,,ZBB*

Bezpecénostni blok

Tepelny Slanak

Minusowy palovy kolik
Pojistka zapalovani

Drzék kompakini jednotky
zapalovani ZBB

.[{ % o Kompakin( jednotka
[ &3 zapalovdni ZBB
Zipalna elektrada
s kablem I
ﬁ Upevhovac! matka driaku
Zapalovaci blok ,ZB* tvofi vysokonapétova civka se zapalovaci elektrodou;

bezpecénostni blok ,BB“ tvofi soustava trysek s termopojistkou a elmag.ventilem. Funkce
bloku ZBB je nasleduijici:

Zapalovaci blok slouZi k zapalovani smési plynu a vzduchu na zafi¢i. Pfi zapalovani
zarice je nutné privést do zapalovaciho bloku napéti 220V po dobu max. 45s. Po tuto dobu
je otevien ventil termoelektrické pojistky a zapalny element dava zapalovaci jiskru. Zapalo-
vaci jiskra mé charakteristicky praskavy zvuk. Po zapaleni a nahféati termoelektrické pojistky
(max. do 45s) se napéti odpoji, horak hofi. V pfipadé, Ze nedojde k zapaleni zafi¢e a nahfati
termopojistky, termoelektricka pojistka pfivod plynu uzavie. Pfivod plynu je uzavien
termopojistkou i v pfipadé, Ze béhem provozu plamen uhasne.

2 UVEDENIi DO PROVOZU

Pfed uvedenim do provozu je nutno zajistit veSkeré revize plynového a elektro zafizeni
opravnénymi osobami, v€. provedeni zkouSek tésnosti rozvodd plynu a dalSich. Postup
zpracuje projektant. Je nutné postupovat v souladu s CSN 38 64 05, CSN 33 15 00 a
dalSimi platnymi nafizenimi. Uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy provede montazni
organizace. Navod k obsluze musi byt zpracovan projektantem nebo montazni organizaci dle
konkrétnich podminek a zpracovaného projektu.
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VYTAPENiI PRUMYSLOVYCH OBJEKTU sSBM

Obsluhu zafizeni mohou provadét jen pracovnici povéfeni provozovatelem, ktefi
jsou zaSkoleni a prezkouseni v souladu s vyhl. 91/93Sb. Obsluha musi byt proskolena dle
vyhl. CBUP 50/78.

Pied prvnim uvedenim do provozu provedite naslednou kontrolu:

druhu plynu a tlaku plynu (viz typovy Stitek)

tésnosti plynového rozvodu

odvzdusnéni rozvodu

sefizeni tlaku plynu na vstupu zéafice

pojistek rozvodné skfine

elektrickych pfipojek

vybavenosti kazdého zafi¢e uzaviracim plynovym kohoutem

Zakladni pozice :

= hlavni ventil pfivodu plynu je zavfeny

= jednotlivé (individualni) ventily jsou oteviené

= gpinac je v poloze "on"

= programovatelny fidici modul je nastaveny na predepsanou teplotu
ZAPALOVANI

Manuélni provoz:
= Otevrete hlavni ventil pfivodu plynu.
= Nastartujte zapalovani zafice.
=  Pokud po 45 sekundach nehofi plamen spravné, nastartujte zapalovani znovu.

Pokud plamen nadale nehofi spravné anebo dokonce zhasne, prectéte si informace
v Casti 3

Automatické fizeni:
Otevfete hlavni ventil pfivodu plynu.
PfezkouSejte nastavené hodnoty (teplota, ¢as) na fidicim modulu.

V pripade potfeby zmérfite programovani modulu.
Provedte kompletni cyklus ohfevu a ochlazeni sondy.

Zkontrolujte také :

= dobu jednoho zapalného cyklu (max. 45 sek.)
= funkci zapnuty/vypnuty zafi¢ odpovidajici nastavenym teplotam

3 PREVZETI ZARIZENI

~ ZDE UVEDENE KROKY MUSi PROVADET INSTALATER ZA PRITOMNOSTI ZAKAZ-
NiKA.

Ubezpecdte se, Ze typ plynu a provozni tlak jsou pfizpisobeny na montovany zafi¢ (viz ty-
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VYTAPENiI PRUMYSLOVYCH OBJEKTU sSBM

Vyrobce:
SBM

Made in France
21490 CLENAY — FRANCE
TYP/SERIE: B32SX / 0698 15kW (Hs)
Typ plynu/provozni tlak: Iy G20 2kPa
230V - 50Hz - 28VA  pod napétim max. 45sec.
Svétlé keramické zarice mohou byt montovany jen do dostate¢né vétranych pro-
stor dle platnych bezpeénostnich predpis.
DOVOZCE:
DANEX — PLAST s.r.0., Novoveskd 7, 709 00 OSTRAVA - MAR.HORY

= Pfesvédcete se, zda je kazdy zafi¢ vybaveny uzaviracim kohoutem.
= PfesvédCete se, zda je "Navod na obsluhu infraCerveného zafice ,SX" umistény
u Fidici jednotky rozvodné skfiné a je opatfeny razitkem instalatéra.
= QOdevzdejte zdkaznikovi jeden exempl&Ff nadvodu na obsluhu.
= UkaZzte zdkaznikovi, kde se nachazeji:
- plynové ventily
- elektrické vypinace
- fidici jednotky
= Vysvétlete zdkaznikovi zpUisob fungovani Fidici a regulacni jednotky
= Stanovte datum prvni prohlidky ( nejpozdéjil rok po prvnim uvedeni do provozu)
= Po uvedeni do provozu musi byt montazni organizaci pfedan protokol o nainstalo-
vaném zafizeni v¢. vSech zaruénich listd.

4 UDRZBA

'SEZNAM PRACOVNICH UKONU, KTERE JE TREBA VYKONAT PRI ROCNi PRO-
HLIDCE.

5 Udrzbu, opravy a sefizovani hofakt smi provadét pouze opravnénéa organizace dle vyhl.
CUBP &.21.

Provozovatel je povinen zajistit nejméné jednou ro¢né kontrolu a sefizeni plynového spo-
tfebice a zajiStovat pravidelne revize elektro zafizeni a plynového zafizeni v terminech a Ihd-
tach stanovenych pfisluSnymi CSN a platnymi vyhlaSkami.

Je nutné provést minimalné nasledujici:

Odpraseni zafice - na misté, bez demontaze pfi vypnutém, studeném zafici
Kontrola keramickych ¢asti (opticky).
ZkouSka upevneéni zaficd.

ZkouSka tésnosti ¢asti pristroje.

Zkouska funkénosti zaficl

ZkouSka termopojistek

PfezkouSeni tlaku paliva na trysku
ZkouSka doby zapalovani (max.45 sek.) a
kontrola plamene.

= ZkousSka funkénosti elektroventild. Tiak vzduchu;

= Kontrola, zda jsou elektroventily spravné / X\ L 3-5 nar max
uzaviené (vypnéte zafice). HEFOUKET PRIMG Ha TESHIC]

= ZkouSka Fizeni

=  ZkouSka nastaveni zavaznych hodnot (nezapomerite zkontrolovat hodnotu zimni
teploty).

=  Kontrola §titkd

=  Zapnéte vSechny z&fiCe a prezkouSejte zapalovani a hofeni. Teplota hofeni ca.
900°C (rovnomérna oranzZové-Cervena barva) garantuje distotu zafice a spravny
vstupni tlak.

Tasneni
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6. ODSTRANENIi PORUCH

Problémy se vyskytuji na jednotlivém zafici:

C

ZARIC

VYNECHAVA )

v

Z4&dna zapalna jiskra

L

ZkouS$ka pojistky
RP3

l—

Kontrola utazeni
z4astréky ZBB

l—

ZkouSka zapalné
elektrody

l—

elementu civky

ZkouS$ka svorek zapalného

l—

Ptfezkouseni
zapalovani ZB

l—

V pfipadé potfeby
vymeéna vadné
soucastky

v

Jiskra

L

Kontrola otevieni
ventilt

:

Kontrola pfichodu
plynu (praskanf
zapalné pojistky)

Vymeéna zapalného
elementu ZB

NE
Praskani ?
ANO
Kontrola Eistoty filtru
a trysky zéafice
NE

Zapach plynu ?

Kontrola ¢istoty filtru
pfed tlakovym
regulatorem

L

Vymeéna pojistky
zapalovani

Vyména pojistky
zapalovanf
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Problémy se vyskytuji na jednotlivém zafi€i (pokra¢ovani):

ZARIC SE NEZAPALI PO DOSTZ,GIEIgN'EESBRKY
45 SEKUNDACH (NEBO MALY PLAMEN)

'

Kontrola Cistoty
zafice

l Kontrola filtru

Kontrola utahnuti
tepelného elementu

pred
Vyména regulatorem
tepelného
elementu l
Kontrola Cistoty
trysky
Vyména
pojistky
zapalovani

Kontrola tlaku

Vyména regulatoru
tlaku

ZARIC JE PRILIS
HORKY

'

Kontrola tlaku trysky
regulatoru a pfip. jeho
wména
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VYTAPENi PRUMYSLOVYCH OBJEKTU SBM

Problémy se vyskytuji na skupiné zafrica:
Nejdfive ovéfte, zda souhlasi typ a vstupni tlak plynu se z&ficem.

SKUPINA ZARICU
VYNECHAVA
] |
v v

Z&dna zapalna jiskra Jiskra

v

NE

Kontrola magnet.
ventilu

NE

Kontola, zda je
nastavena teplota
vyS8i nez v prostoru

Kontrola pfivodu
proudu

el. ventil
otevieny

ANO

v v

Kontola vystupniho

napéti modulu

po dobu zapalovani

Kontrola pojistek

Kontrola zasobovani
plynem

Kontrola proudu
elektroventilt

v

v

v

v

Vymeéna modulu,
pokud neni napéti

Kontrola fidiciho
modulu

Kontrola hlavniho
filtru

V pfipadé potrfeby
vyména vadnych ¢asti

v

v

v

Kontrola napéti na
vstupu prvni RP3

V pfipadé potrfeby
vyména vadné

Kontrola pojistek

soucéastky
v v

Kontrola tlak.
regulatoru

Pokud neni napéti
pFezkouSejte el. proud

v v

Kontrola pojistky na Kontrola vstupniho
RP3 tlaku

v v

V pfipadé potreby
vyména vadnych ¢asti

Kontrola ZBB

v

V pfipadé potreby
vymeéna vadnych ¢asti

danex-plast s.r.o.

PDF byl vytvofen zkuSebni verzi FinePrint pdfFactory Pro http://www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

VYTAPENiI PRUMYSLOVYCH OBJEKTU =

Problémy se vyskytuji na skupiné zaficu (pokracovani):

Nejdfive ovéfte, Ze zadan4 teplota je niZsi neZ teplota okoli.

SKUPINA ZARICU SE
NEVYPINA

'

Kontrola fidiciho
mohulu v pozici
Lvypnuto*

'

Kontrola proudu
na vystupu
modulu

'

Kontrola
funkénosti
elektroventilu

'

V pfipadé potfeby
vymeéna soucastky

5 NAHRADNI DILY

PRI OBJEDNAVANI NAHRADNICH DILU JSOU POTREBNE NASLEDUJICI
UDAJE :

¢ Typové oznaceni / sériové Cislo zafice
¢ PouZity typ plynu
¢ Vstupni (provozni) tlak zafice

TYTO INFORMACE JSOU UVEDENY NA STiTKU ZARICE.

Seznam a cenik vSech dodavanych nahradnich dili je uveden v samostatné
dokumentaci.

K opravam zdrice je mozZné pouZivat pouze originalni nahradni dily firmy SBM.
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VYTAPENiI PRUMYSLOVYCH OBJEKTU sSBM

6 ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Zaruéni doba na zafiCe se poskytuje na dobu 24 mésicu v pfipadé dodrzeni podminek
v kupni smlouvé. Zaruéni a pozarucni servis provadéji opravnéné firmy se souhlasem
dovozce. Opravnéné firmy sdélime na pozadani.
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